Madencilik Uygulamalarinda
Hidrolik Kiricilar




Tasocaklarinda Atlas Copco hidrolik

kiricilari

Modern madencilikte, strec¢ icindeki her adimda karlilik ana-
lizi yapilmaktadir. Genel olarak hidrolik kiricilar en ekonomik
ve guvenli segenektir.

Standart uygulamalardan biri, iri kaya parcalarinin ikincil
kirlmasi veya kucultilmesidir. Hidrolik kiricilarin bu islemde
kullanimi, gtvenlik problemlerini ortadan kaldirmistir.

Agir hizmet amach hidrolik kiricilarla yapilan selektif maden-
cilik, bircok tasocaginda disinmeye deger bir secenektir;
zira daha yuUksek satis geliri saglayan daha iyi malzemenin
secilerek islenmesine olanak verir.

Degersiz 6rtl tabakasinin hidrolik kiricilar tarafindan alinma-
siyla geriye kalan tim iyi malzeme degerlendirilir.

Cevresel korumayla ilgili mevzuat ve sinirlamalar, pek ¢ok
tasocagi isletmesini alternatif madencilik metodlarina yonel-
tiyor. TUm dinyada, madencilik sirketleri birincil kaya kirimi
icin patlayici yerine agir hizmet tipi hidrolik kiricilarin kulla-
niminin getirdigi basariyl simdiden yasamis bulunuyor.

Atlas Copco hidrolik kiricilarini kullanarak, dinyanin farkl
bolgelerindeki madencilik metodlarini dederlendirme konu-
sundaki buyuk tecribemizden yararlanabilirsiniz.

Sagdaki grafik, hidrolik kiricilarin belirli islere gére tavsiye
edilen kullanimini géstermektedir.

Son olarak, dinyanin hicbir yerinde ayni 6zelliklere sahip iki
tasocag! bulamazsiniz, dolayisiyla, hidrolik kiricilarin kulla-
niminin pratik bir alternatif olup olmadiginin her durum icin
ayri analiz edilmesi gerekmektedir. Gerekli analiz icin kitap-
¢1din sonunda bir anket sunmaktayiz.

Sundugumuz hizmet, patlayici kullanmaksizin hidrolik kiri-
cilarin kullanimi ile yapilacak madenciligin tahmini isletme
masraflarini hazirlamamizla son buluyor.

Ekibimiz, kisisel ihtiyaclariniza gore tavsiye ve bilgi ver-
mekten memnunluk duyacaktir.
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Hidrolik kiricilarla buyuk kaya parcalarinin

ikincil kirilmasi

Patlatiimis kayanin, yikleme ekipmaniyla tasinmak veya cene-
den gecirilmek icin fazla buytk oldugu durumlarda ikincil kirrm
yani kiucultme gereklidir. En son modern patlayici kullanma
teknikleriyle bile patlamadan dogan blyuk kaya parcalarinin
olmasi engellenemez ve bunlarin en ekonomik sekilde kirilimasi
gerekir.

Hidrolik kiricilar asagidaki tagsocaklari icin 6zellikle idealdir:

e yikleme temel olarak lastikli yikleyicilerle yapiliyorsa

e bekoloderler kullaniliyorsa

e calisma agirhgi 150 ton ve Uzeri olan agir hizmet tipi ekskava-
torler kullaniliyorsa

e yiksek oranda blyUk kaya parcalarinin olustugu durumlarda

e yiklenecek kaya ¢ok sert ise

e ikincil kuclltme zorunlu ise

Atlas Copco hidrolik kiricilari kaya ktlesinin icindeki buyuk
kaya parcalarinin kicultilmesinde veya birincil kirici cenede

kullanilabilir. ikincil kiiciiltme kiricisi hare-
ketli bir tasiyiciya monte edilerek tasoca-
ginda birkac noktada kullanilabilecek pratik
bir Unite elde edilebilir.

Kirma performansi blylk oranda operatére

baghdir. Operatdr ne kadar tecrlibeliyse per-
formans da o kadar ytksek olur. Dolayisiyla,
bu tir islerde daimi personel kullaniimasini

tavsiye ediyoruz.

Birgcok durumda buylk kaya pargalari,
toprak setlerde, tasduvar malzemesinde
veya dalgakiran olarak kullaniimak Uzere
karli bir sekilde satilabilir. Hidrolik kiricilar,
elverigli kaya tlrlerinde duzgun bloklar
yaratmak amaciyla da kullanilabilir.




Ikincil kirma performans rakamlari

Bu grafik, ikincil kirma isinde hidrolik kiricilarin kullanilmasiyla elde edilebilecek kilavuz niteligindeki rakamlari gos-
termektedir.

Model [ikincil kirma performansi (t/saat)
MB 1200 e 60 - 190
MB 1700 P 80 - 250
HB 2200 TS 110 -330 biiyiik kaya parcalar [
HB 2500 e 120 - 350
HB 3000 e 140 - 420
HB 4200 - 180 - 540
HB 5800 200 - 610 FEEE——
HB 7000 230 - g0 EEEEEEEE—————
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baglayici olmayan, kilavuz niteligindeki degerler t/h

Rakamlar pratikte ulasilan performanslara dayanilarak verilmistir.

ikincil kirma performansi Kaya tiri 6rnekleri

Yiiksek sert kirectasl, kumtasi, gnays, kayrak tasi, mermer
Ortalama kirectas!, dolomit, gri kayag

Dusik lava, porfiri, diabas, bazalt, granit

Kayanin 6zelligi (kirllgan veya sert olmasi) kiclltme perfor-
mansinda buyuk rol oynar. Kirilgan kaya turleri, sert olanlara
nazaran, hidrolik kirictyla daha kolay kirilabilir. ikincil kirma uygu-
lamalarinin bircogu igin, kit uclarin daha yararli oldugu goral-
mustdr. Yukaridaki tablo, kaya turlerini siralamaktadir.

Atlas Copco hidrolik kiricisinin se¢iminin dogru sekilde yapila-
bilmesi, blyuk kaya parcalarinin ortalama buyukligine baglidir.
Kigultme performansi dogrudan tek vurus enerjisine bagli oldu-
gundan, yeterli buytkltkte bir kiricinin secilmesi cok 6nemlidir.
Eger kiricinin darbe enerjisi yeterli degilse, vurus adedinin kaya-
nin kirllmasina etkisi olmayacagindan, yuksek bir darbe frekansi
daha az 6nemli hale gelir.

Diger taraftan, kicultme performansi ¢alisma agirligiyla dogru
orantida artmaz. Ornegin, diger bir kiricidan iki kat fazla agirhig
olan kirici, iki kat fazla performans saglayamayabilir. Bunun bir
nedeni de ekipman tonaji bayuduikce, hareket zamaninin daha
da uzamasindan kaynaklanmaktadir.

Lutfen kirici secimi hakkinda daha fazla bilgi alabilmek igin
danismanlarimizla temasa geginiz.




Ikincil Kirma Ornekleri

Kaya tiirii: bazalt

Atlas Copco hidrolik kirici tipi: HB 3000 Dust
Blok buyuklugu (m?): 1-4

Ortalama parca boyutu (mm): 600-800

Blok kirma performansi (ton/saat): 180-220

Kaya tiirii: mermer

Atlas Copco hidrolik kirici tipi: HB 2200 Dust
Blok buytikliigi (m3) 1-2

Ortalama parga boyutu (mm): 600-800

Blok kirma performansi (ton/saat): 290-310

Kaya tiirii: kirectas:

Atlas Copco hidrolik kirict tipi: HB 7000 Dust
Blok baydklagd (m?) 2-6

Ortalama parga boyutu (mm): 600-800

Blok kirma performansi (ton/saat): 400-500



Selektif (Secici) Madencilik

kaya tabakalari

Selektif madencilik, homojen olmayan bir maden yataginda,
degdisik kaya tabakalarinin ayri ayri kaldirilmasi ile yapiimakta-
dir.

Yiksek artik oranlari (pasa) ve belirgin fay alanlari olan maden
yataklarinin isletiimesi cok zor olabilir ve ¢ok farkh kalitede
hammadde elde edilir. Ancak, teknik ve ekonomik gereklilik-
lerden dolayl, madendeki malzeme akisinin tutarl bir kalitede
olmasi gerekir. Buna ek olarak, bir maden yatagindan azami
verimin alinmasi gerekliligi de vardir. Dolayisiyla, madenci-

lik isletmeleri icin sistematik kalite kontrolleri giderek daha
onemli hale gelmektedir.

Gugcli bir hidrolik kirici kullanilarak yapilan selektif maden-

cilik asagidaki durumlarda akla yatkin bir se¢cenektir:

* mineral safligina iliskin 6zel bir talep varsa

e daha iyi Urln kalitesi daha yuksek satis geliri saglyorsa

e hammadde 6zelliklerindeki ani degisiklikler daha ytksek
isletme masraflarina yol agiyorsa

e madencilikteki kayiplarin minimuma indirgenmesi gereki-
yorsa

e islenmis kayanin parca ayirimi ile ilgili 6zel talepler mevcutsa

Selektif madencilik ve patlatma

Tahrip olmus, ¢atlak veya karmasik tabakali maden yataklarin-
dan delme ve patlayici kullanma yoluyla selektif madencilik
yapmak hemen hemen imkansizdir. Delme ve yikleme mas-
raflar yukselir ve firlayan kayalar yuzinden ytuksek oranda tah-
ribat veya yaralanma riski bulunmaktadir. Patlayici kullanmak,
kaya tabakalarini birbirine karistirir ve daha yuksek degerdeki
tabakalari ayri ayri ¢cikarmak imkansizlasir.

Esnek bir maden ekipmani olan Hidrolik Kiricilar

Hidrolik kirici kullanilarak maden yataklari, icerisindeki tabaka-
larin karmasikligina veya yonine bakilmaksizin selektif olarak

6

maden yatagindaki degisik

maden ekipmani

islenebilir. Kiricilar, riperlere nazaran isletme
kosullarina daha kolay uyarlanir ve patlat-
maya gore cok dusik oranda ince taneli
malzeme verir.

Selektif madencilikte kirici kullanilan

islemler genellikle asagidaki 6zelliklere

sahiptir:

e Madencilik islemleri daha genis bir alanda
birka¢ noktaya yayilmistir.

e Daha disuk basamak yuksekligi

e Esnek maden ekipmanlari

e Esnek organizasyon

Mevcut islemlerin entegrasyonu

Agir hizmet amacli hidrolik kiricilar, ayni
zamanda, patlayici kullanma veya riperleme
gibi diger yontemlerin kullanildidi selektif
maden isletmelerinde de kullanilabilir. Hid-
rolik kirici, maden ocaginin belirli kisimla-
rinda Uretimde kullanilirken, klasik metodlar
daha kolay yataklarin isletmesinde kullanil-
maya devam edilebilir.



Ortiiniin kaldinnilmasi

ilerleme yonii
<

Ortii tabakasi

i T F
maden yatagi

Acik maden ocagi isletmelerinde dnce toprak veya kil ortd
ortadan kaldirilmalidir. Bu islem, araliksiz olarak veya asa-
malar halinde yapilir. Bu alinan malzeme saklanir ve resto-
rasyon icin tekrar kullanilir.

Ortu kaldirildiginda, rampalar ve basamaklar olusturulma-
lidir. Bu islem genellikle madenin sinir bélgelerinde yapil-
digindan, delme ve patlayici kullanma islemleri yiksek
giderlere neden olur. Basamaklar olmaksizin, delici ekipma-
nin birkag metre derinlikte olabilen bu ortiye girebilmesi
¢cok zordur. Catlakli maden yataklarindaki kullanilan delici
sarf malzeme kaybina ilaveten, firlayabilecek kayalarin
sebep olabilecedi hasar ve ekipman tahribat riski de mev-
cuttur. Bircok durumda yol ve patikalarin kapatilmasi gerek-
tiginden, siklikla kullanilan glzergahlarda blyuk problemlere
yol acar.

Ilk asamadaki masraflar bir bittn olarak madencilik isletme-
sinin karlhihgini etkiler.

Agir hizmet amach bir hidrolik kirici kullanilarak 6rti tabaka-
sinin kaldirilmasi, masraflari azaltabilir ve islem daha esnek
olarak hizli sekilde tamamlanabilir.

Kiriciyla yapilan selektif 6rtl tabakasi kaldirma sayesinde,
klasik metodlarla 6rti ile birlikte ortadan kaldirilacak maden
cevheri de kazanilmis olur ve bircok durumda maden yata-
gindan elde edilen gelir artmaktadir. Ayrica, madenleri
patlayici kullanmaksizin agmak onay proseddrlerini de kolay-
lastirabilir.




Patlayicinin kullaniimadigr madencilik

Patlayici kullanmaksizin madencilik yapmanin metodlari:
Tas ocaklari, genellikle onlarca yil boyunca isletilenen uzun
vadeli projelerdir. Bu ocaklar, dogal ¢evrenin bir pargasidir
ve islemler siresince yerlesim birimleri genellikle calisma
alaninin sinirlarina kadar ulasabilir.

Madencilik icin patlayici madde kullanmak, patlatma teknik-
lerinin her gecen gln iyilestiriimesine ragmen, cevre sakin-
lerine rahatsizlik verir.

Bu nedenle, patlayici kullanmaksizin yapilan madencilik
giderek yayginlasmaktadir. Bu islem ic¢in G¢ temel metod
bulunmaktadir:

e Hidrolik ekskavator ve riper kullanarak riperlemek

e Orta-sert kayalarda maden makinalari ile ylzeyi kesmek

e Hidrolik kiricilarla kirmak

Madencilikte hidrolik kirici kullaniminin tercih edilme
gerekgeleri:

Agir hizmet amach hidrolik kiricilarin performans kapasitesi
ve uyarlanabilirligi, maden ocaklarinin isletilmesi i¢in ilging
ve daha az tartismali bir alternatif sunar.

Madencilik metodlarini degistirmek i¢cin muhtemel neden-
ler:

e Kanunlardaki degisiklikler

e Cevresel yakumlulukler

e Patlayici madde kullanimini guglestiren guvenlik endiseleri

e islemlerle ilgili kisitlamalar onlemek

e Madencilik izinlerinin yenilenmesini kolaylas-
tirmak

e Karlihgr korumak

* Urlin kalitesiyle ilgili artan talepler

Hidrolik kiricilarla madencilige basarili bir
gecis gerceklestirmek icin dnce birgok
faktorin incelenmesi gerekmektedir.

Cevresel kayacin tlru ve yapisi, gikarti-
lacak malzeme ve hacmi gibi konular bu
faktorlerin yalnizca ¢ok kucuk bir kismini
olusturur.

Bu degisimdeki en dnemli faktorler ekip-
man, mevcut personel ve arazi yapisidir.

Her planli yatirnm gibi, gelecekte doga-
bilecek yukumlulukler de g6z 6ninde
bulundurulmalidir. Ayrica, kiricili ekskava-
torin daha elverisli sartlarda calisabilme-
sini saglamak amaciyla, tasocaginin daha
diusuk basamaklarda insa edilmesi daha
iyidir. Takip eden restorasyon konusu da
dikkate alinmalidir.

Patlatma yontemi ile agir hizmet amacli
hidrolik kiricilarin kullanimi arasinda



yapilabilecek herhangi bir karsilastirma, ilgili tim konulari
dikkate almalidir. Yalnizca kayay! ¢ikarma maliyetini karsi-
lastirmak yeterli degildir. Tasocaginin arazi yapisina bagli
olarak kayayi islemeden en son satilabilir iriin asamasina
kadarki stre¢c ekonomik analizlere dayandirilmalidir.

Fakat metodlar arasinda gegis yaparken daha da fazla
konuyu g6z 6ninde bulundurmak gerekir. En énemli konular
sunlardir:

Verimliligi arttirmak

® Patlatma ve temizlemeden dogacak kesintilere yol acmadan
sUrekli isleyisi saglayarak

® Onaylanmis madencilik hacminden en verimli sonucu elde
ederek

e Hidrolik kirici ilk ktcultmeyi etkiledigi icin, primer ¢eneli kiricidaki
yuku hafifleterek

® Primer ¢eneli kirici kapasitesini artirarak

e Daha esnek bir planlamaya izin vererek

Maliyeti diisiirmek

e Patlayicilari depolamak icin gereken glvenlik masraflarini azalta-
rak

® Primer ¢eneli kiricinin isgliciini azaltarak veya tamamen ortadan
kaldirarak

e Surekli konveydr sisteminin kullanimini saglayarak

e Yetkili makamlarda yapilan ilgili onay proseddrlerini kolaylastira-
rak

Kaliteyi artirmak

e ince taneli boyut miktarini azaltarak ve dolayisiyla asgari tane
boyutu buyukliklerinin belirlenmis oldugu durumlarda satis
gelirlerini arttirarak

e Guvenilir bir sekilde tane boyutu dagilimini
kontrol ederek

e Kalitenin tekrar edilebilir olmasini saglayarak

e Maden yataklarinda selektif madencilige izin
vererek

Cevre kirliligini azaltmak

® Patlatmadan ortaya ¢ikan emisyonu ortadan
kaldirarak

® Mevcut kaynaklarin islenmesini kolaylastira-
rak

e Kapanma sonrasinda calisma alaninin resto-
rasyonunu kolaylastirarak

e Cevredeki kayalar koruyarak

Ozet:

Agir hizmet amach hidrolik kiricilarla
madencilik her durum igin tavsiye edil-
mez. 600,000 ton/yil'a kadar Uretimi olan
islemler icin agir hizmet tipi hidrolik kiri-
cilarin kullaniminin, patlayici kullanmaya
kiyasla ekonomik bir alternatif olduguna
dair fizibilite galismalari yapilmalidir. Daha
ylUksek yillik hacimler icin ilave maden
Uniteleri gerekebilir.

Bu analizlerin, maden ocaginin acilmasin-
dan son Urune kadar tim sulreci igermesi
cok énemlidir.



Patlayicinin kullanilmadigi madencilik

Ortalama Uretim hizi
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Catlak/tabaka aralig:
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Oldukea catlakh kaya olusumu

Catlakli kaya olusumu

0.4 m veya daha az

HB 7000

t/h

360 —+

240 -

180 —

140

120

100
90

HB 5800

t/h

280 —

190

140

Uretim hizi
(servis siiresi dahil) (t/saat)

110

90

80

HB 4200

t/h

100 —

220 +

140

80

70 +

60 —+

HB 3000

t/h

170

120

90 -
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Patlayicinin kullaniimadigr madencilik -
hicbir tasocag: digerine benzemez!

Grafik, madencilik hizi ile maden yatagi ¢zellikleri arasindaki
baglantiyl gdostermektedir. Elde edilebilen oranlar, uygula-
madan uygulamaya degisir.

Kirici verimliligi biuyuk o6l¢iide su faktorlere dayanir
e Maden yatagindaki tabakalanmanin yapisi
e Kayacin kirilganlik karakteristigi

Madencilik hizini degerlendirirken, kayanin sireksizligi veya
bag kuvveti, basing dayanim kuvvetinden daha énemlidir.
Kayanin basin¢g dayanim kuvvetinden, madencilik hiziyla ilgili
sonuglar ¢ikarabilmek her zaman miumkun degildir.

Patlayici kullanilan madenlerde, patlamanin yol actigi ¢cat-
laklar nedeniyle kayanin gevsediginin géz éntinde bulundu-
rulmasi gerekmektedir. Daha fazla bilgi icin lutfen uygulama
uzmanlarimiza danisin.

Patlayicinin kullanilmadigi madencilik
Ortalama Uretim hizi

Ornek: Kiregtasinda HB 4200, catlakh
maden yatag

1. Kayayi sec¢in - Kirilma 6zelliklerine gore
kaya tirleri @).(b). ve (© olarak sinif-
landirilmistir. Bu 6rnekte kirectasi @
sinifindadir.

2. Grafikteki @ egrisini dikkate alin.

3. Maden ocagi yuzeyini fotograflarla
karsilastirin - bu 6rnekte ylzey en cok
3. resme benzemektedir.

4. Daha d6nce belirledigimiz @ egrisi ile
cakisincaya kadar resmin iki kdsesin-
den yukariya dogru dogrular cgizin.

5. Grafigin sag tarafindaki kirici bayudklu-
gune bagli performans bilgisine kadar,
@ erisi Uzerinde cakisan bu noktalar-
dan yatay dogrular cizin.

6. Bu yatay dogrular en disUk ve en
ylksek ortalama Uretim limitlerini verir.
Bu HB 4200 6rneginde, bu degerler 70
ve 80 ton arasindadir.

Uretim hiz:
(servis siiresi dahil) (t/saat)

- . . - HB7000 HBS5800 HB4200  HB 3000
Kaya tlrtine gore dagihm ::
th th th th
%0+ 280+ 204 1704
Metamorfik
P Gnays PFillat
P Kayrak tasi »Mermer
Tortul )
| 2004+ 190+ w0+ 120
P Katmanl kirectast 5
P Kumtasi
Tortul
P Kirectasi 180 4+ 140 + 100 + 90 +
P Gritas
P Dolomit
ekl = LI
o+ 1o+ feso—+ f oo
. @
Magmatik 120 90 - 70 60 +
e e 2l - -
PLava PGranit r
. 100 804 60 50 -+
D Diabaz PBazalt 1 01
) Gabro PSiyanit 1
»Quartz porfiri 1
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Hidrolik kiricilarin verimliligi

Bu brosur, Atlas Copco hidrolik kiricilarinin madencilik uygu-
lamalarindaki kullanimini tanimlamaktadir:

e ikincil kinm (bUytk kaya bloklar)
e Selektif madencilik

e Ortll tabakasinin kaldirimasi

e Patlayici kullanilmayan madencilik

Uretim performansiyla ilgili is tanimlari ve bilgileri, trtinle-
rimiz arasindan size uygun bir kiriclyl secmenizde yardimci
olmak amaciyla verilmistir.

Verilen performans bilgileri, degisik uygulamalardan hesap-
lanmis uzun vadeli ortalamalardir, garanti edilen degderler
degildir. Bir hidrolik kiricinin verimliligi ve karliligi her zaman
belirli uygulamalara baglhdir.

Asagidaki faktorlerin hidrolik kirict verimli-
ligi Gzerinde 6nemli etkisi vardir:

e Kaya/maden ocag tlrd, verimlilik ve asin-
may! énemli dlctde etkiler.

e isletme sartlarinin karlilik Gizerinde buyiik
etkisi vardir.

e Hidrolik kirici operatérinin etkisi genellikle
Uretim rakamlarinda ihmal edilir. Tatmin edici
bir performans elde edebilmek igin bilgili ve
deneyimli kullanicilara ihtiyag vardir.

Daha fazla bilgi edinmek ic¢in, 6zel gerek-
sinimleriniz hakkinda daha detayli bilgi
temin etmek Uzere Atlas Copco’daki
uygulama uzmanlarina danisabilecek yerel
Atlas Copco temsilcinizle temasa geginiz.

Verimliligi etkileyen
faktorler

Jeoloji -;-_ei—hdrolik R
(kaya ve' - o= I{_rkll;m%

maden yat_él:_- .

"".' 2%
y (igletm!ser\ﬂ's,'
; organizasyon)

~ Maden
ekipmani
(hidrolik kirici
ve taslyici)
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Ornek Uygulama 1

is tanimi

Kaya tlrd Kirectas!

Kaya yapisi Genel olarak homojen, yalnizca birkac yerde tektonik fay
Ozellikler Maden ocaginin bazi yerlerinde patlayici kullanimi

yasaklanmig

Coziim

Taslyicl 68 t, 302 kW

Atlas Copco hidrolik kirici HB 7000

Uretim hizi ortalama 120 ton/saat*

* servis sUresini icerir

16

Coziim

Taslyici
Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis slresini igerir

is tanimi

Kaya tlrd

Kaya yapisi

Ozellikler

44 1, 224 kW
HB 4200

ortalama 80 ton/saat*

Cok sert kirectas!

Homojen maden yatagi

Yasal nedenlerden dolayi patlayici kullaniminin
maliyeti cok yiiksek




Ornek Uygulama 3

i§ tanimi

Kaya tird Lava

Kaya yapisi Homojen maden yatagi

Ozellikler Patlayici kullanimi tamamen yasak

Coziim

Taslyic 34 t, 166 kW

Atlas Copco hidrolik kirici HB 3000

Uretim hizi ortalama 45 ton/saat*

* servis suresini igerir

is tanimi

Kaya tlri Kabuklu kiregtas!

Kaya yapisi Saglam yatak

Ozellikler Patlayici kullanimi yasak

Cozim

Taslyicl 42 t, 173 kW

Atlas Copco hidrolik kirici HB 4200

Uretim hizi ortalama 140-180 ton/saat*

* servis sUresini icerir

17



i§ tanimi

Kaya tlrt
Kaya yapisi

Ozellikler

Cozim

Taslyicl
Atlas Copco hidrolik kirici
Uretim hizi

* servis sUresini icerir

18

Ortognays
Saglam tektonik faylar olan maden yatagi

Patlayici kullanimi yasak

61t, 294 kW
HB 7000

Ortalama 100 ton/saat*

Coziim

Taslyicl
Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis suresini igerir

is tanimi
Kaya tlrd

Kaya yapisi

Ozellikler

751, 324 kW
HB 7000

ortalama 230 ton/saat*®

Diabase

Genel olarak homojen, yalnizca birkac yerde
tektonik fay




Ornek Uygulama 7

Kaya tira Dolomit
Ozellikler Selektif madencilik gerekli, klasik metodlarin uygulanmasi zor

Tastyic 45 t, 227 kW

Uretim hizi Ortalama 120 ton/saat*

*servis suresini icerir

Kaya tlrt Kirectas!

Ozellikler Patlayici kullanimi yasak

Taslyicl 771,319 kW
Uretim hizi ortalama 160 ton/saat*

* servis sUresini icerir



Ornek Uygulama 9

is tamimi

Kaya tira
Kaya yapisi

Ozellikler

Cozim
Taslyicl
Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis sUresini icerir

Kirectas!
Tektonik fayli maden yatagi

Yok

68 t, 287 kW
HB 5800

ortalama 200 ton/saat*

Ornek Uygulama 10

Cozim

Taslyicl
Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis sUresini igerir

20

74 t, 317 kW
HB 7000

ortalama 300 ton/saat*

is tanimi
Kaya tird

Kaya yapisi

Ozellikler

Demir icerikli kirectasi
Dayanikli tektonik fayli maden yatagi

Yok




Ornek Uygulama 11

is tanimi
Kaya tira

Kaya yapisi

Ozellikler

Cozim

Taslyicl
Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis sUresini icerir

Kiregtasl

Homojen ve tektonik faylarin bulundugu alanlar arasinda degisken

Yok

Coziim
Tasliyici

Atlas Copco hidrolik kirici

Uretim hizi

* servis suresini igerir

i§ tanimi

Kaya turt
Kaya yapisi

Ozellikler

761, 331 kW
HB 7000

ortalama 300 ton/saat*

741,317 kW
HB 7000

ortalama 190 ton/saat*

Asiri kirilgan, kayalikli kiregtas!
Homojen maden yatagi

Patlayici kullanimi tamamen yasak




Ornek Uygulama 13

i§ tanimi

Kaya tlrd Kirectas!

Kaya yapisi Homojen maden yatagi

Ozellikler Patlayici kullanimi, maden yataginin bazi

alanlarinda yasak

Coziim

Taslyicl 80 t, 319 kW

Atlas Copco hidrolik kirici HB 7000

Uretim hizi ortalama 150 ton/saat*

* servis sUresini icerir

22

Coziim

Taslyici 60 t, 328 kW

Atlas Copco hidrolik kirici HB 5800

Uretim hizi ortalama 140 ton/saat*

* servis slresini igerir

is tanimi

Kaya ttrt Porfiri

Kaya yapisi Tektonik fayli maden yatagi
Ozellikler Patlayici kullanimi yasak




Yuksek karlilik icin yuksek teknoloji

Yillarin tecribesine dayanan ve en son yeniliklerle donatil-
mis Atlas Copco hidrolik kiricilari karlilik gereksinimlerinizi

asagidaki ozellikler sayesinde saglar:

e Genis uygulama arahgi
e Yiksek dayanikhlik
e Yiksek performans
e Yiksek bulunabilirlik

e Kolay bakim

e Taslyiciya
daha az
titresim

Yandaki

HB 4200
semasinda
goéruldugu gibi,
dstanligu kanit-
lanmis bircok
gelismis detay,
hidrolik kiricila-
rimizin piyasanin
en 6nde gelen
drdnleri olmasini
saglar ve ihtiyag-
larinizi karsilar.
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13.

Yiiksek Performans
AutoControl, darbe enerjisinin darbe frekan-

sina olan oranini optimize eder. Enerji geri
kazanimi saglar.

Ozel uygulamalar igin hazir

Ornegin su alti calismalari igin standart hava
kanall mevcuttur.

Kolay bakim

Servis penceresi rutin bakim icin kolaylk
saglar. Darbe mekanizmasi kirici kutusundan
kolayca ¢ikarilabilir.

Sabit darbe enerjisi

Silindir kapaginda entegre gaz piston akimu-
latord vardir,

Otomatik yaglama

ContiLub® Il dogrudan kirici kutusuna monte
edilmistir; yag kullanimini en ekonomik sevi-
yeye indirir.

Tasiyici Uizerinde daha az titresim
Taslyiclya gelecek olan zararli titresimleri

Onlemeye yonelik, elastik sok sdnimleme
elemanlari bulunmaktadir.

Yiiksek ses emisyon seviyeleri
Darbe mekanizmasi ve kirici kutusu arasinda

dogrudan metal temasi yoktur. Tim acikliklar
kapalidir.

Dusiik geri tepme hareketi operatér ve
makine tizerindeki titresimi azaltir

Dusuk geri tepme icin uzun piston strogu
Darbe enerjisinin optimum transferi
Darbe pistonu ve u¢ hemen hemen ayni
capa sahiptir.

Uzun omirli kirict kutusu

Yiksek kuvvetlere maruz kalan bélgelerinde
asinmaya dayanikli malzeme kullanilir,

Uzun omiirli burglar

DustProtector (toz tutucu sistem), toz girisini
engeller.

Giivenilir uglar

Tasarim, malzeme ve isil islemin mikemmel
uyumu. Uretim, kendi tesislerimizde yapil-
maktadir.
Yiiksek verimlilik

StartSelect, kiriclyi calisma kosullarina gére
uyarlar.
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DustProtector 1l
(Toz tutucu sistem)

DustProtector Il,
hidrolik kiriciya
toz girmesini
onler.

Tekrar kullanila-
bilir burg etegi
Asinma burclari
degistirildikten
sonra birkac defa
kullanilabilir. Gres
ve mekanik yuk-
lere karsi yuksek
dizeyde direng-
lidir.

AutoControl (Otomatik darbe
ve frekans ayarlama sistemi)

Azami darbe performansinda optimum darbe enerjisi
Darbe enerjisinin darbe sayisina orani, tim calisma esnasinda
azami darbe performansini saglamak amaciyla kontrol edil-
mektedir (darbe performansi = darbe enerjisi x darbe sayisi).

Bosta Vurmayi Engeller
Hem tasiyici hem de kirici Gzerindeki yuku azaltir.

AutoControl kiriciyi her zaman kisa vurugs modunda baslatir
- ilk vurustaki dusiik enerji, ucun daha kolay pozisyonlandi-

rilmasini saglar.
Merkezleme etkisi, kontrolt kolaylastirir.

VibroSilenced sistem

Butin HB ve MB tipi kiricilar, standart olarak, verimli ses ve
titresim sénimleme sistemine sahiptir.

Darbe mekanizmasi ve kilavuz sistemi arasindaki elastik ele-
manlar, tam anlamiyla ses izolasyonu saglamaktadir.

24

ContiLube® li

ContiLube® Il
Otomatik yag-
lama Unitesi
dogrudan
kiricilya monte
edilmistir.

Avantajlari:

e Dogrudan kirict kutusuna montelidir

e Baglanti portlari, kirici kutusunda korunur

e Alet gereksinimi olmadan, kolay ve hizli
kartus degisimi (vidal kartus)

e Kartuslar diinyanin her yerinde mevcuttur

e Kartuslar tekrar doldurulabilir

e Kompakt tasarm

e Patentlidir

StartSelect

“StartSelect” sistemi, kiricinin calistirma
ve durdurma hareketlerinin kosullara
uygun olarak ayarlanmasini saglar.

“AutoStart” modu

Stabil olmayan ortamlarda, érnegin:

e maden ocaklarindaki ikincil kaya kirimlarinda
e yatay veya dikey calismalarda

e hafif beton yapilarin kirlmasi esnasinda

“AutoStop” modu

Stabil ortamlarda, 6rnegin:

e kanal kazisinda

¢ tasocaginda/madende basamak dlzeltme-
lerde

e kaya icinde temel agma calismasi yaparken

e sert beton yapilarin kirilmasi esnasinda



Guvenebileceginiz bir hizmet

Isiniz nerede olursa olsun, servis mihendislerimiz ve uriin
uzmanlarimiz, dogru yikim ekipmanini secmek, uygun
tasiyicl ve ekipmani bulmak, mekanik ve hidro-

lik baglantilari hazirlamak ve Atlas Copco
GrUnleriniz icin ¢alisma alaninda uygula-
maya yonelik tavsiye ve hizmetlerini
sunmada yardimci olacaklardir.
Yetkili distriblGtdr ve satis sonrasi
hizmet ortagimiz uzman kisiler

tim alanlarda - danismanlik,

satis sonrasi hizmetler, alistiginiz
ve beklediginiz kalitede orijinal
Atlas Copco yedek parcalarinin,
uclarin ve aksesuarlarinin temini
konularinda - gerekli yardimi sag-
layabilmek icin duzenli olarak egitim
almaktadir. Yalnizca orijinal Atlas Copco
parcalari, Atlas Copco urlnlerinizden en

ylksek seviyede performans, kolay bulunurluk ve tasarruf
elde etmenizi saglar.

Atlas Copco servis ve yedek parca hizmeti size bir telefon
kadar yakin!
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Atlas Copco’dan Uygulama Danismanhgi!

Sizin de yardiminizla madencilik islemleriniz i¢cin patlayici
kullanilmayan metodlarin uygun olup olmadigini tespit ede-
biliriz.

Anket

Fizibilite dederlendirmesi yapabilmemiz icin litfen ekteki
anketi doldurunuz. Ne kadar ¢cok detay verebilirseniz deger-
lendirmemiz o kadar iyi olur!

Anketleri kim degerlendiriyor ve bundan sonraki adim
nedir?
Atlas Copco’daki uygulama uzmanlarimiz anketi degerlendi-

recek ve tavsiyelerini bildirecektir. E§er hidrolik kiricilar sizin

icin uygun bir alternatif ise tasiyiciniz igin ek tavsiyeleri,
referans isler, videolar gibi daha detayli bilgi gonderecegiz.

Ornegin:

Tdm bilgilerin buyUk bir gizlilik icinde
degerlendirilecedini temin ederiz.

Resimler:

1. Tasocagi ylzeyinin genel resmini ¢ekin

2. Ylzeyin bir bélimintn yakindan res-
mini cekin

Onemli:

Olgek hakkinda bize bilgi verebilmesi
amaclyla resimde bir insan veya nesnenin
bulunmasi gerekmektedir.
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Atlas Copco

Anket: “Patlayici kullanilmayan madencilik uygulamasi”

Tum veriler tam bir gizlilik icinde degerlendirilecektir (hicbir veri yayimlanmayacaktir)

IEM Tarih:
[ 2. | Masteri:
2.1 Sirket:
2.2 Sehir/Ulke:
2.3 lgili :
2.4 Telefon:
25 Faks:
2.6 E-posta:
IEM Maden yatagi hakkinda bilgi
3.1 Kaya tars:
3.2 Tekeksenli basing dayamimi (MPa):
3.3 Yogunluk (t/md):
3.4 Quartz icerigi/SiO, igerigi (%):

3.5 Maden yataginin kisa tanimi:

3.6 Maden yatagi (catlak yogunlugu)

yogun catlakh (<0.4 m)

catlakh (0.4-1.0 m)
masif (>1.0 m)

A Tas ocagi hakkinda bilgi
Ortalama basamak yuksekligi (m)
I Yillik iiretim hakkinda bilgi
5.1 Son Urdnlerin kullanimi
5.2 Ortalama yillik Gretim (ton/yil)
5.3 Mesai glnleri (gtn/a)
5.4 Gunlik mesai saati (saat/gun)

B Uretim detaylar

6.1 Birincil kiricinin ceneli kirici carpmali kiric

tara konik kiric

6.2 Birincil kiricinin kapasitesi (t/saat)
6.3 Azami besleme boyutu (mm)
Mevcut madencilik metodu

71 Delme ve patlayici kullanma
= (Yillik patlatma iglem sayisi)

7.2 Patlayici kullandiktan sonra ikincil kirrm gerekli mi?
ikincil kirim metodu
hidrolik kirici patlayici
toparcik

Kirilmig kayalardaki biyik blok
kayalarin ortalamasi (%)

Biiyiik blok kayalarin ortalama biytklagi (md)

evet
hayir

7.3 Tasocaginizda hidrolik kirici kullanimi konusunda
tecrtibeniz bulunuyor mu? Eger varsa, lttfen detay veriniz
(uygulama, ekipman buyukltaga).

7.4 Patlayici kullaniimayan diger metodlari denediniz mi?
Eger denediyseniz, litfen detay veriniz.

BN Kinier kullanimi
8.1 Ekskavatériniz var mi? evet hayir
8.2 Uretici firma/tir:
8.3 Calisma agirhgi (t):
8.4 Uretim yili:
BEM viikleme, Nakliyat
9.1 4 m¥den buyuk lastikli

yukleyiciniz var mi? evet hayir
9.2 Kirilan kayanin kamyon
tasinma sekli konveyor

9.3 Yukleme ekipmani veya birincil kiricida
olan aginma hakkinda verileriniz var mi?

[ 10. | Dogrudan birincil kirrm amaglariniz

10.1 Alternatif madencilik metodu (patlayici kullanmaktan
kaynaklanan problemler nedeniyle)

10.2 Duisik madencilik masraflari
10.3 Orttiniin temizlenmesi ve ortadan kaldiriimasi
10.4

[ 11. | isletme masraflarinin tahmini igin temel degerler
(eger gerekirse)

11.1 Yakit masraflari (Euro/It)

11.2 Makine operatdrlerinin ¢alisma
masraflari (Gcretle baglantili olmayan
masraflari ekleyin) (Euro/saat)

11.3 indirim orani (%)

11.4 Delme ve patlayicili madenciligin
daha 6nceki maliyeti (Euro/t)

EE Ekler

121 Resimler (eke bakiniz)

12.2 Ek belgeler (maden yataginin tanimi, vb.)
Degerlendirme yapabilmek icin tagsocagi ylizeyinin veya maden
yataginin resimlerine ihtiya¢ duyuyoruz.

Yardiminiz igin tesekk(r ederiz.
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